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Merkmale

Montagebeispiel

@ Kontaktstift

@ Einschraubgehduse
® Stifteinsatz (M)

@ Buchseneinsatz (F)
® Steckgehause

® Kontaktbuchse

@ Verschraubung

Derating Diagramm
Die Strombelastbarkeit von Steckverbindern wird durch die
thermische Belastbarkeit der Werkstoffe der Kontaktelemente
einschlieRlich Anschlisse und der Isolierteile begrenzt. Die
Derating-Kurve gilt daher fiir Strome, die dauernd, nicht inter-
mittierend, durch jedes Kontaktelement der Steckverbindung
gleichzeitig flieBen dirfen, ohne dass die obere zulassige
Grenztemperatur Uberschritten wird.

Mess- und Priifverfahren nach DIN EN 60 512-5
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" geometrischer Querschnitt

Vorschriften

Zulassungen

Kontakteinsatze

Kontaktanzahl

Elektrische Daten
nach DIN EN 61 984

Bemessungsstrom
Bemessungsspannung

BemessungsstoRspannung

Verschmutzungsgrad

Bemessungsspannung
nach UL/CSA

Isolationswiderstand
Werkstoff
Grenztemperaturen

Brennbarkeit nach UL 94

Mechan. Lebensdauer
- Steckzyklen

Kontakte

Werkstoff
Oberflache

- hartversilbert

- hartvergoldet
Durchgangswiderstand
Crimpanschluss

- Querschnitt"
-AWG

Gehause

Werkstoff

Gehausedichtung
Grenztemperaturen
Schutzart

nach DIN 40 050

im verriegelten Zustand

Zubehor

Crimpwerkzeuge
Kabelverschraubungen
Klebeschild nach CSA

Technische Kennwerte

DIN EN 60 664-1
DIN EN 61 984

N, @

7+ PE

10A 250V 4kV 3

10 A
250V
4 kV
3

600 V

210" Q
Polyamid

-40 °C ... +125 °C
HB

=500

Kupferlegierung

3 um Ag
2 ym Au Uber 3 ym Ni
<3 mQ

0,14 ... 2,5 mm?
26 ...14

Polycarbonat
Aluminium-Druckguss
Zink-Druckguss

NBR

-40°C ... +125°C

IP 65

Kapitel 99
Kapitel 40
Kapitel 40

HARTING
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RIS 250V 10A

Kontaktanzahl

e 0 353

Bestell-Nummer

Bezeichnung Baureihe Stifteinsatz (M) Buchseneinsatz (F) MaBzeichnung Mafe in mm
Crimpanschluss Kontaktanordnung (Ansicht Anschlussseite)
Kontakteinsatze
fir Kunststoffgehause Stifteinsatz (M) Buchseneinsatz (F)
Crimpkontakte
separat bestellen Te
R 15 09 15 007 3001 09 15 007 3101 fa =
et 3
m\ ‘oo 7 .
S \ ®
0 )
P ;
Kontakteinsatze
fur Metallgehduse
Crimpkontakte
separat bestellen R15
R 15 09 15 007 3021 09 15 007 3121
0 &)
Leiterquerschnitt Bestell-Nummer
Bezeichnung (mm?) Kontaktstifte Kontaktbuchsen Mafizeichnung Mafe in mm
Crimpkontakte
014037 09 15000 6104 09 15 000 6204 -~ o
e 0,5 09 15 000 6103 09 15000 6203 < - =
0,75 09 15 000 6105 09 15 000 6205 ez b
——me 1 09 15 000 6102 09 15 000 6202 w g
——— 1,5 09 15000 6101 09 15 000 6201 L 4.5 o
‘ 2,5 09 15 000 6106 09 15 000 6206 -
Abisolier-
Leiterquerschnitt %) l&nge der
Litze
014037 09 15 000 6124 09 15 000 6224 0.14-0,37 mm? | AWG 26-22 | 0,9 mm | 8 mm
vergoldet 0,5 09 15 000 6123 09 15 000 6223 0,5 mm? | AWG 20 1,1mm | 8 mm
0,75 09 15 000 6125 09 15 000 6225 0,75 mm? | AWG 18 1,3mm | 8 mm
= —— 1 09 15 000 6122 09 15 000 6222 1 mm? | AWG 18 1,45 mm | 8 mm
e 1,5 09 15 000 6121 09 15 000 6221 1,5 mm? | AWG 16 1,75 mm | 8 mm
2,5 09 15 000 6126 09 15 000 6226 2,5 mm? | AWG 14 225 mm | 6 mm
Lichtwellenleiter-
kontakte
fir 1 mm
Kunststoff-Faser 20 10 001 3211 20 10 001 3221
o

Fettdruck: Vorzugstypen



R 15

Bezeichnung

Steckgehduse
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Bezeichnung
Anbaugehause
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R15 Einschraubgehause

Einbaugehduse

Schraubkappe

Montagebeispiele

R 15 Schraubring
1 0 (Ersatzteil)

04

Gehause

Bestell-Nummer

Kunststoff

09 15 000 0401

19 15 000 0401

Metall

09 15 000 0421

Bestell-Nummer

Kunststoff

09 15 000 0301

09 15 000 0101

09 15 000 0102

09 15 000 5401

09 15 000 9905

Metall

09 15 000 0121

09 15 000 0122

09 15 000 9921
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Pg 11
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